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bundforschungsvorhabens ,ReLIFE" vzl rwih-aachen.ce

Am Freitag, den 20. September 2019, fand in Aachen der Kick-off zum Verbundforschungsvorhaben
,ReLIFE — Adaptives Remanufacturing zur Lebenszyklusoptimierung vernetzter Investitionsguter” mit
Vertreterinnen und Vertretern der Konsortialpartner sowie des Vernetzungs- und Transfervorhabens
,RessWInn“ statt. ReLIFE ist eines der insgesamt 25 Verbundforschungsvorhaben der Férdermal3-
nahme ,Ressourceneffiziente Kreislaufwirtschaft — Innovative Produktkreislaufe (ReziProk)“ des Bun-
desministeriums fir Bildung und Forschung (BMBF). Das Werkzeugmaschinenlabor WZL der RWTH
Aachen University ist als Konsortialfiihrer in Zusammenarbeit mit dem Lehrstuhl fiir International Pro-
duction Engineering and Management (IPEM) der Universitat Siegen und der Achenbach Buschhiitten
GmbH & Co.KG in das Projekt eingebunden.

Die ReziProK-Forschungsprojekte gehen dabei verschiedenen Ansatze nach, um Produktkreislaufe
durch die Entwicklung ressourcenschonender Geschaftsmodelle, Designkonzepte und digitaler Tech-
nologien zu schlief3en und so zur Umsetzung einer ressourceneffizienten Kreislaufwirtschaft beizutra-
gen. ReLIFE verfolgt vor dem Hintergrund eines global steigenden Ressourcenverbrauchs mit dem An-
satz des Adaptiven Remanufacturing das Ziel, die Ressourceneffizienz durch eine Verlangerung des
Lebenszyklus von Investitionsgutern zu steigern. Das Adaptive Remanufacturing beschreibt hierbei
eine intelligente, auf Sensordaten basierende Instandhaltungsstrategie zur technischen, 6konomischen
und dkologischen Optimierung von Zeitpunkt und Umfang von Instandhaltungsmafnahmen. Auf
Grundlage des sensorisch Uberwachten VerschleiRzustands von Komponenten werden dafur Gber ein
Entscheidungsmodell praventiv situativ abgestimmte Malinahmen vorgeschlagen.

Adaptives Remanufacturing fir gesteigerte Ressourceneffizienz und langfristige Produktivitat

Auf Basis der durch das Adaptive Remanufacturing sichergestellten Leistungsfahigkeit von Investitions-
gutern werden innovative Geschaftsmodelle zur Gewahrleistung langfristiger Produktivitat entwickelt.
So werden die wirtschaftlichen Voraussetzungen fur die erfolgreiche Implementierung des Ansatzes in
der Industrie geschaffen.

Zur prototypischen Anwendung des Adaptiven Remanufacturing wird hierzu eine Produktionsmaschine
mit digital vernetzter Sensorik zu einem Demonstrator aufgeristet. Das zu entwickelnde Entschei-
dungsmodell wird in einer Software-Applikation umgesetzt. Die Kombination aus physischem Demonst-
rator und Software-Applikation ermdéglicht eine umfassende Validierung. Die aufbauenden Geschafts-
modelle werden parallel dazu entwickelt und in einem Business Model Canvas dokumentiert.
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Die Ergebnisse werden gemeinsam durch die Konsortialpartner erarbeitet: Das WZL tibernimmt
schwerpunktmalfig die Entwicklung intelligenter Remanufacturing-Ansatze sowie die Konzeption des
Entscheidungsmodells zum Einsatz dieser Malnahmen. Der Fokus des IPEM der Universitat Siegen
liegt auf der Entwicklung Remanufacturing-basierter Geschaftsmodelle und die Achenbach Buschhit-
ten GmbH & Co. KG ist maligeblich am Aufbau eines Demonstrators mit integrierter Sensorik beteiligt.

Die Ergebnisse des Verbundforschungsprojektes ReLIFE sollen in der Forschung, aber insbesondere
auch von kleinen und mittelstandischen Unternehmen genutzt werden, um durch die proaktive Lebens-
zyklusoptimierung ihrer Investitionsguter 6konomische Potenziale zu heben.

Das Forschungsprojekt ReLIFE erstreckt sich Uber die Laufzeit vom 01. Juli 2019 bis zum 30. Juni
2022.

Werkzeugmaschinenlabor WZL der RWTH Aachen University

Das Werkzeugmaschinenlabor WZL der RWTH Aachen University steht weltweit seit mehr als 100 Jah-
ren fir zukunftsweisende Forschung und erfolgreiche Innovationen auf dem Gebiet der Produktions-
technik. Unter der Leitung der vier Professoren Christian Brecher, Thomas Bergs, Robert Schmitt und
Gunther Schuh forscht das WZL in sechs Bereichen — Fertigungstechnik, Werkzeugmaschinen, Pro-
duktionssystematik, Getriebetechnik, Fertigungsmesstechnik und Qualitdtsmanagement — an der zu-
kunftsgerechten Gestaltung der Produktion in Hochlohnlandern.

Zusammen mit Industriepartnern verschiedener Branchen erarbeitet das WZL in 6ffentlich geférderten
wie auch bilateralen Projekten Losungen fur vielfaltige Themenstellungen aus der Produktion. Diese
Aktivitaten werden auf dem RWTH Aachen Campus im Cluster Produktionstechnik verstetigt.

Kontakt:

Carsten Folling, M.Sc. RWTH
Tel: +49 151 43173826
c.foelling@wzl.rwth-aachen.de
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Anhang:

i
4

BU: Die Projektpartner des Forschungsprojektes ,ReLIFE — Adaptives Remanufacturing zur Lebenszyklusopti-
mierung vernetzter Investitionsguter®
©WZL

V.l.n.r.;: Henning Schlabach (Achenbach Buschhiitten GmbH & Co.KG), Katja Wendler, Lea Konig (beide DE-
CHEMA e.V.), Peter Wolfmeyer (N* Nachhaltigkeitsberatung Dr. Friege & Partner), Thomas Kusche (Achenbach
Buschhitten GmbH & Co.KG), Dennis Ohrndorf, Till SaBmannshausen (beide IPEM der Universitat Siegen) und
Carsten Folling (Werkzeugmaschinenlabor WZL der RWTH Aachen).
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BU: Zielbild des Adaptiven Remanufacturing
©WwWzL
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