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Adaptives Remanufacturing zur Lebenszyklusoptimierung vernetzter Investitionsguter
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Das ReLIFE-Konsortium besteht aus dem WZL der RWTH Aachen, dem IPEM QQ
der Universitat Siegen und der Achenbach Buschhttten GmbH & Co. KG
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Das Konzept des Adaptiven Remanufacturing umfassttechnische Losungen _'2@
und aufbauende Geschaftsmodelle
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ReLIFE-Zielbild
Konzeptdes Adaptiven Remanufacturing
Implementierung A Lej i : Portfolio an
e eistungsniveau _ . chine :
von Condition Leistungsniveau einer neuen Mas Remanufacturing-
Monitoring f “““““ und Maintenance-
Malnahmen
Bewertungsmodell
f ~~~~~~ zu Zeitpunkt, Typ und
Leistungsniveau Mafl3nahmenintensitat
einer genutzten Maschine -
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Geschaftsmodelle zum ressourceneffizienten Erhalt einer vereinbarten Mindestleistung
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Im Projekt ReLIFE werden Projektziele aus 4 Bereichen verfolgt

e

Teilforschungsziele

Technologische Ziele

* Implementierung von Condition
Monitoring

= Adaptive Entscheidungsunterstiitzung
uber mobile Endgeréate

= Aufbau physischer Demonstrator

Okonomische Ziele

= Entwicklung eines Geschaftsmodell-
Portfolios

= Okonomische und 6kologische
Bewertung und Validierung

Projektziele

ReLIFE

Wissenschaftliche Ziele

= Veroffentlichung der Ergebnisse in
Publikationen und auf Konferenzen

= Integration der Forschungsergebnissein
die universitare Lehre

= Sicherstellung der Generalisierbarkeit

Methodische Ziele

= Portfolio an Remanufacturing-
Mal3nahmen

= Bewertungssystemzur systematischen
MalRnahmenevaluierung
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Das ReLIFE-Projektvorhaben wird in sieben aufeinander aufbauenden

Arbeitspaketen realisiert

Projektaufbau und Arbeitspaketstruktur

AP1: Erarbeitung methodischerund theoretischer Grundlagen zu adaptiven Remanufacturing-Geschaftsmodellen

p
AP2: Aufarbeitung, Konzeption

und Staffelung verschiedener

Remanufacturing-Ansatze

~

p
AP3: Richtlinien fir Produktdesign
und beispielhafte Umsetzung

[AP4: Konzeptionund Umsetzung des Bewertungsmodells

-
AP5: Konzeptioneines

Remanufacturing-basierten
Geschaftsmodells

{APG: Gesamtvalidierung und Demonstration

AP7: Projektmanagement,
Dokumentation und Abschlussbericht
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Das Vorgehen zum Adaptiven Remanufacturing setzt auf einer
Produktanalyse und einem Sensorik-Konzept auf

Ra

Konzeptdetaillierung
Adaptives Remanufacturing

Produktanalyse Design for Condition Monitoring

m Intelligente Sensordatenauswertung

Modul A
1

| ~~~| .1 |0
Sub-Modul AA Sub-Modul AA

ot o] somaize] i f—
Baugruppe AAA ' ' —=

Komponente AAAA
—| Komponente AAAB
Komponente AAAC

Welche Maschinenelemente sind Wie kann der Zustand des Bestandteils
Remanufacturing-relevant?* tiberwacht werden?*

®m Hierarchische Produktstrukturanalyse m [dentifikation von Fehlerzustanden ®m Gestaltung individuell optimale Remanufacturing-

m Sensorik-Auswahl und —Applikation Strategie
m Okonomische und 6kologische Optimierung der
Remanufacturing- und Maintenance-Malinahmen

Bewertungsmodell

Leistungsniveau iner neuen Maschine

_eis veau e
f Bewertungsmodell:
__7k Empfehlung hinsichtlich
f ~ " Remanufacturing-
Lg\stungsnweau Intensitat und Zeitpunkt
einer genutzten Maschine

Vereinbarte Mindestleistung ~

Wie kann der Lebenszyklus eines
Investitionsgutes optimiert werden?*

Quellen: Krause, D.; Gebhardt, N.: Methodische Entwicklung modularer Produktionsanlagen | Bild: Achenbach Buschhitten
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Vorgehen zur systematischen Entwicklung eines innovativen QQ
Geschéaftsmodells zum Adaptiven Remanufacturing

: PSS
Business-Kontext PSS-Typen Charakteristika

m Bestehende m |dentifikation von m Auswahl PSS-Typ m Ausgestaltung

Geschéaftsmodelle . Anknipfungs- i . — Produkiorientiert . mithilfe des |
B Innovatives i punktenan | . — Nutzungsorientiert | i Business Model |
. bestehende ! | — Ergebnisorientiert . Canvas :
AdR-Konzept ! ) . ! . ! !
. Geschéaftsmodelle ! : ! !
®m Business Model i | ! | i |
Navigator zur | | | | | | _
Einordnung | | i l | | Innovative
i | | | i | Geschafts-
i | i i | i modelle
i Value i i i i
: o~ | : | :
i - Revenue %hy Value - i i i i [
: ’/*' \ Model Chain /H ow‘;\ : : : :

______________________________

Quelle:in Anlehnung an Barquet et al. (2013) | PSS: Product Service System | AdR: Adaptives Remanufacturing
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Veroffentlichung “Adaptive Remanufacturing for Lifecycle Optimization of
Connected Production Resources — A Literature Review”

The 27t CIRP Conference on Life Cycle Engineering

May 13th (Wed)-15t (Fri), 2020
) LCE 2020
Grenoble

explore,
oxplonmon Srenolt INP

I b nstitute of Engineering
/ Univ. Grenoble Alpes

GA5COP

Kernergebnisse der systematischen Literaturrecherche

= Evolutionsstufen des Remanufacturing:
Condition Monitoring = Predictive Maintenance -> Prescriptive Maintenance - Adaptives Remanufacturing

= Anwendungsschwerpunkte: Schwermaschinenbau, Werkzeugmaschinen, Energiesektor

" Typische Geschaftsmodelle: Verfigbarkeits- und Service-orientierte Geschaftsmodelle
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Vielen Dank
far Thre Aufmerksamkeit

Wir freuen uns auf den Austausch mit lhnen!
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